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NEUE KOMPAKTE LED-KOPFE VON HOENLE

UV-Technologiehersteller Hoenle hat fiir sein LED-UV-Aushartegerat bluepoint LED eco neue
LED-Koépfe entwickelt. Die Uberarbeiteten LED-Képfe vereinen deutlich héhere Leistung mit
kompakteren Abmessungen und lassen sich problemlos an bestehende bluepoint LED eco-
Gerate anschlieRen.

Die verbesserten LED-Kopfe des bluepoint LED eco sind noch kompakter: Mit einem Durchmesser
von 12mm und einer Lange von nur etwa 55 mm - abhanging von der verwendeten Optik — eignen
sie sich ideal fur extrem beengte Einbausituationen bei gleichzeitig optimierter Warmeableitung. Die
kompakten neuen LED-K6pfe kénnen nicht nur an vorhandene bluepoint LED eco-Geréte
angeschlossen werden, sondern dienen auch als Drop-in-L&sung fur andere géngige UV-
Aushartungssysteme mit denselben Abmessungen.

Mit Intensitaten von bis zu 20.000 mW/cm? sind die LED-K&pfe fur die Wellenlangen 365, 385 und
405 nm verfugbar. Zusatzlich kénnen sie mit einem 90°-Umlenkkopf ausgestattet werden, um eine
effektive Bestrahlung schwer zuganglicher Bereiche zu erméglichen oder um beengten Bauraum
bestmaoglich zu nutzen.

Die neuen Képfe des LED-UV-Punktstrahlers kénnen mit verschiedenen Optikaufsatzen ausgestattet
werden, die Bestrahlungsflachen mit einem Durchmesser von ca. 3, 7, 10 oder 20 mm abdecken und
sich damit sehr gut auf die individuelle Anwendung abstimmen lassen. Seit kurzem ergénzt die Optik
10x2 mm das Portfolio. Diese Linse projiziert maximale Intensitdt homogen auf einer Linie von circa
10 mm Lange, und ermdglicht so die optimale Bestrahlung schmaler Spalten. Ein klassisches
Anwendungsbeispiel ist hier das Active Alignment. Weitere Anwendungen fir den bluepoint LED eco
umfassen die Aushartung von Klebstoffen und Vergussmassen in den unterschiedlichsten
Fertigungsprozessen, beispielsweise beim Verkleben von optischen Komponenten, bei der
Nadelverklebung von Einwegspritzen, der Produktion von Glukosesensoren oder dem Fixieren und
VergielRen elektronischer Bauteile.

Daruber hinaus bietet der Hoenle bluepoint LED eco eine verbesserte Maschinensicherheit. Das
System lasst sich Uber eine integrierte Schnittstelle mit der Produktionsmaschine verbinden und
verfugt Uber einen Signaleingang, der sicherstellt, dass die LEDs gemal der aktuellen
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Sicherheitsrichtlinien zuverlassig abgeschaltet werden. Dies ist insbesondere in vollautomatisierten
Produktionslinien ein entscheidendes Sicherheitsmerkmal und sorgt fur zuverlassigen Schutz des
Bedienpersonals.

UBER HOENLE

Die Hoenle AG mit Sitz in Gilching bei Minchen gehért seit ihrer Griindung 1976 zu den weltweit
fahrenden Anbietern fur industrielle UV-Technologie. Die Geschéftstétigkeit des bérsennotierten
UV-Unternehmens umfasst die Entwicklung, Produktion und den weltweiten Vertrieb insbesondere
von UV-/LED-UV-Systemen und -Anlagen, UV-Strahlern und UV-Messtechnik. Die Business Unit
Adhesive Systems ist spezialisiert auf die Herstellung industrieller Klebstoffe mit einem breiten
Produktspektrum von UV-Klebstoffen tiber Strukturklebstoffe bis hin zu Leitklebstoffen, sowie dazu
passende UV-Aushértegeréte.
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